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DICHT- UND KLEBTECHNIK

TECHNISCHES DATENBLATT
NIBOPLAN FA 600

ZEMENTARE HOLZBODENAUSGLEICHSMASSE

@ faserarmiert

@ selbstverlaufend
@ hochelastisch
@ spannungsarm

ANWENDUNGSBEREICH:

NIBOPLAN FA 600 ist eine elastische, faserverstarkte Ausgleichsmasse und dient zum Spachteln, Ausgleichen und Nivellieren
von Holzdielenbéden, HolzpreBspanplatten (V 100) und Trockenausbauelementen im Innenbereich. Die Masse kann in einem
Arbeitsgang in Schichtstarken zwischen 3 und 15 mm eingebracht werden.

Schwimmend verlegte Konstruktionen bediirfen einer besonderen Vorgehensweise.

TECHNISCHE ANGABEN:

Basis:
Lieferform:
Verbrauch:

Verarbeitungstemperatur:

Ansatzverhailtnis:
Verarbeitungszeit:
Begehbar:

Verlegereif:

Eignung bei Stuhlrollenbelastung:

(Rollen nach DIN EN 12529)
Eignung auf FuBbodenheizung:

GISCODE:
GEV-EMICODE:
GefStoffV:

Lagerung:

Zement, kunstharzvergiitet
Graues Pulver mit Fasern
Ca.l,6 kg/m? pro | mm Schichtdicke

Am besten zwischen + 15 °C und + 20 °C
Nicht unter + 5 °C oder Gber + 30 °C

Ca. 5,5 | Wasser auf 25 kg NIBOPLAN FA 600

Bei + 18 °C innerhalb von ca. |5 Minuten nach dem Anmischen
Friihestens nach ca. 4 Stunden

Nach ca. 24 Stunden

Ab 3 mm Schichtdicke

Ja — Entsprechendes Merkblatt und erganzende Hinweise des
Zentralverbandes des Deutschen Baugewerbes beachten.

ZP | — Chromatarm gemaB3 TRGS 613.
EC | R - sehr emissionsarm

,Reizend“.
Hinweise im Sicherheitsdatenblatt und auf dem Gebinde beachten.

Trocken lagern. 6 Monate lagerfahig. Vor Feuchtigkeit schiitzen.

Bitte wenden
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VORBEREITUNG DES UNTERGRUNDES:

Der Untergrund muB entsprechend den Forderungen der DIN 18365 insbesondere dauertrocken, sauber (frei von Schmutz,
O, Fett, Wachs und anderen Trennmitteln), rissefrei, zug- und druckfest und nicht zu glatt oder zu rauh sein. Die Untergriinde
miissen mit NIBOGRUND G 17 (1 : | wasserverdiinnt), NIBOGRUND N 25 oder NIBOGRUND G 1| (bei besonders
starker Belastung) vorbehandelt werden. Nach dem Trocknen der Grundierung miissen breite Fugen bei Holzuntergriinden
mit ACRYLAT-DICHTSTOFF ausgefiillt werden.

Wichtig: Eine ausreichende Unterliiftung von Holzbéden, z. B. durch Anbringen von Liiftungsschlitzen oder durch Bohrungen
(9 = 10mm) im Randbereich, muB gewahrleistet sein.

VERARBEITUNG:

In ein sauberes Gefaf3 gibt man reines, kaltes Wasser vor. Danach wird das Spachtelmassenpulver mit einer Riihrmaschine
(z. B. Bohrmaschine mit BOSTIK-Riihrstab) zu einem klumpenfreien Ansatz eingeriihrt. Eine Reifezeit der Spachtel-
masse von mind. 2 Minuten ist empfehlenswert. Die Masse wird innerhalb der angegebenen Verarbeitungszeit auf den
Untergrund in einer Schichtdicke von mindestens 3 mm aufgetragen und ggf. mit der Glattkelle geglattet.

Ein Abglatten mit einer selbstverlaufenden Spachtelmasse ist in der Regel nicht erforderlich. Ein nachfolgender Einsatz der
selbstverlaufenden Spachtel- und Nivelliermasse NIBOPLAN 300 erfolgt im Bedarfsfall in max. 1/3 der Schichtstarke,
der zuvor eingesetzten faserarmierten Spachtelmasse NIBOPLAN FA 600. Vorher ist eine Zwischengrundierung, z. B.
mit NIBOGRUND G 17 (| : | wasserverdiinnt) erforderlich.

Abbindende Schichten unbedingt vor zu schneller Austrocknung, z.B. durch direkte Sonneneinstrahlung, Zugluft oder
hohe Raumtemperatur schiitzen. Vor der Verlegung von Belagen muf3 die Ausgleichsschicht vollig durchgetrocknet sein,
im Zweifelsfall CM-Messung (< 2 CM-%) durchfiihren.

LIEFERGEBINDE:

25 kg Sack Artikel-Nr. 50-7830 000 7 42 Stiick pro Palette
1.000 kg Big Bag Artikel-Nr. 50-7830 000 9

Mit diesen Hinweisen wollen wir Sie aufgrund unserer Versuche und Erfahrungen nach bestem Wissen beraten. Eine Gewihrleistung fiir das Verarbeitungs-
ergebnis im Einzelfall kénnen wir jedoch wegen der Vielzahl der Verwendungsméglichkeiten und der auBerhalb unseres Einflusses liegenden Lagerungs-
und Verarbeitungsbedingungen unserer Produkte nicht ibernehmen. Eigenversuche durchfiihren. Unser technischer und kaufmannischer Beratungsdienst
steht lhnen zur Verfiigung.

Mit dem Erscheinen dieses Datenblattes werden alle fritheren Ausgaben ungiiltig. Ausgabe: 07.08

Bostik GmbH - PapierfabrikstraBe | - A-4600 Wels - Tel. +43 (0) 7242/530 10 - Fax +43 (0) 7242/530 12 - e-Mail: info.austria@bostik.com

Bostik GmbH - An der BundesstraBe 16 - D-33829 Borgholzhausen

Telefon 054 25/801-0 - Telefax 054 25/801-1 40 - www.bostik.de - email: info.germany@bostik.com



